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(§) Ruckschlagventil mit im wesentlichen rotationssymmetrischer Strdmungsfuhrung 
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Riickschlagventil mit im vesentlichen rotationssymmetrischer 

Btromungsfiihrung 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Riickschlagventil mit im wesentlichen 
rotationssymmetrischer Strdmungsfuhrung, entsprechend den Kenn- 
zeichen des Anspruches 1. 

Erf indungsgemafi ist ein axial beweglicher, im wesentlichen zylin- 
drischer, Ventilkdrper im Ventilgehause beveglich gelagert, 
dergestalt, daB seine ihn belastende DruckschlieBfeder gegeniiber 
dem durchstrdmenden Medium in jeder Betriebssituation gegeniiber 
dem stromenden Medium abgekapselt ist und der Ventilkdrper in je- 
der Betriebssituation in seiner vollen Lange gefiihrt ist- 

Es sind Riickschlagventile mit zylindrischen Ventilkorpern 
bekannt. 
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Sie haben jedoch den Nachteil, daB die DruckschlieBf edern, 
welche die Ventilkdrper beaufschlagen, mit dem durchstromenden 
Medium in der Of fnungsstellung in Beruhrung kommen. 

Durch zusatzliche hydraulisch/mechanische Beanspruchungen 
verringert sich dabei die Lebensdauer der DruckschlieBf eder . 

Auch ist bei diesen bekannten Ruckschlagventilen die Quali- 
tat der Fuhrung des zylindrischen Ventilkdrpers in beiden 
Betriebssituationen, namlich in der offenen und der geschlos- 
senen Situation, nicht gleich, d.h. daB durch unterschiedliche 
Lange der Fuhrung in den verschiedenen Betriebszustanden ist 
die ursprungliche Dichtigkeit auf Dauer nicht gewahrleistet . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein entsprechendes 
Ruckschlagventil vorzuschlagen, welches diese Nachteile nicht 
aufweist und einen moglichst einfachen Aufbau besitzt. 

Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB zum 
einen die DruckschlieBf eder in samtlichen Betriebszustanden 
gegenuber dem stromenden Medium abgekapselt ist und daB zum 
anderen der vorzugsweise zylindrisch ausgefiihrte Ventilkdrper 
in samtlichen Betriebszustanden in seiner vollen Lange gefuhrt 
ist. 

Zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind anhand der Zeich- 
nungen wie folgt beschrieben: 



Es zoigen 

FIG. 1 ein Einschraubventil im Langsschnitt in offener 
Situation 

FIG- 2 eine Aufsicht auf FIG. 1 

FIG. 3 einen Langsschnitt entsprechend der FIG. i, jedoch 

in geschlossener Situation 

FIG. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel in Form eines Ein- 

steck-Einbauventiles in offener Situation 

FIG. 5 eine Aufsicht hierzu 

FIG. 6 einen Langsschnitt, entsprechend der FIG. 4 in ge- 
schlossener Situation 



Das Ventilgehause besteht aus einem mit Schraubschlitz 22 
versehenem Ventilgehauseteil 1 (Abf luBbereich) und einem 
Ventilgehauseteil 2 (Zuf luBbereich) . 

Am Ventilgehauseteil 1 ist ein Einschraubgewinde 11 angebracht, 
wahrend am Ventilgehauseteil 2 eine Dichtung 19 vorgesehen ist. 

Innerhalb des Ventilgehauses l und 2 ist ein zylindrischer 
Ventilkorper 3 in Fuhrungsbohrungen 17 , 18 der Ventilgehause- 
teile 2 und 1 axial gegen den Druck einer Feder 5 gefiihrt. 

An seinem vorderen Ende weist der Ventilkorper 3 eine kegelige 
Ventilflache 6 auf , welche dichtend mit dem Ventilsitz 14 am 
Ventilgehause 2 korrespondiert. 

Die Druckfeder 5 wird in einer Sackbohrung 4 des Ventilkor- 
pers 3 aufgenommen, dergestalt, daB sie in der in FIG. 1 dar- 
gestellten Of fenstellung vollig abgekapselt ist. 



Das hydraulische Medium gelangt hierbei in den Ventilraum 7 
und stromt durch radiale Verbindungsbohrungen 8 in axiale 
Abf luBbohrungen 12. 

Hierbei ist die Druckschlieflf eder 5 vollkommen durch die 
Wandung des Ventilkdrpers 3 einerseits und durch das Ventil- 
gehauseteillandererseits vollig gekapselt und kommt nicht mit 
mit dem strdmenden Medium in Beriihrung. 

In dieser Situation ist ferner der zylindrische Ventilkorper 3 
auf seiner gesamten Lange axial gefvihrt, und zwar sowohl in 
der Fuhrungsbohrung 17 des Ventilgehauseteils 2 als auch in der 
Fuhrungsbohrung 18 des Ventilgehauseteils 1. 

SchlieBt nun gemaB FIG. 3 das Ventil dergestalt, als daB der 
Ventilkorper 3 mit seiner Ventilflache 6 durch den Druck der 
SchlieBfeder 5 bis an den Ventilsitz 14 angepreBt wird, dann 
verlaBt zwar der ventilkorper 3 die Fuhrungsbohrung 18, wird 
aber in seiner vollen Lange durch die Fuhrungsbohrung 17 
weiterhin gefuhrt. 

In dem zylindrischen Bereich 9 sind die Ventilgehauseteile 
1 und 2 miteinander dichtend verpreBt. 

Dariiberliegend schlieBen sie in sich einen rohrzylinderformi- 
gen Stromungsraum 10 ein, welcher sowohl mit den radialen Ver- 
bindungsbohrungen 8 als auch mit den axialen Abf luBbohrungen 
12 in Verbindung steht und damit eine strdmungsverlustarme 
Konstruktion darstellt. 



Es sind hier beispielsweise vier radiale Verbindungsbohrun- 
gen 8, welche die Wandung 13 des Ventilgehauses 2 durchdringen, 
gezeigt. 

Es konnen selbstver standi ich andere Anzahlen von Verbindugs- 
bohrungen 8 bzw. von Abf luBbohrungen 12 gewahlt werden. 

Figuren 4, 5 und 6 zeigen in Of fen- und Geschlossenstellung 
prinzipiell dieselbe Konstruktion, jedoch fur ein Einsteck- 
ventil, wobei entsprechende Teile die gleichen Bezugszeichen wie 
Figuren 1, 2 und 3 aufweisen. 

Der Unterschied besteht darin, als daB das Ventilgehause aus den 
Teilen la, lb und 2a besteht, wobei deren Auflenwandungen 11a 
gleichen Durchmessers und zylindrisch ausgefuhrt sind und sich 
damit zum direkten Einbau bzw. Einpressen in eine entsprechende 
Bohrung eignen und wobei an ihren beiden Endseiten Dichtungen 20 
und 21 vorgesehen sind. 
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Bchutzanspriiche 

Riickschlagventil mit ira wesentlichen rotationssymmetrischer 
Stromungsfiihrung, dadurch gekennzeichnet, daB es aus einem 
zweiteiligen Ventilgehause (1,2) besteht, wobei das Ventil- 
gehauseteil l ein AuBengewinde 11 aufweist und, wobei beide 
Ventilgehauseteile (1,2) einen rohrzylindrischen Stromungs- 
raum (10) bilden, sowie einen axial beweglich gelagerten, 
im wesentlichen zylindrischen, Ventilkorper (3) aufneh- 
men, welcher in einer Fiihrungsbohrung (17) in der SchlieB- 
stellung im Ventilgehauseteil (2) und in der of fnungsstel- 
lung sowohl in der Fiihrungsbohrung (17) im Ventilgehauseteil 
(2) als auch in einer Fiihrungsbohrung- (18) im Ventilgehause- 
teil (l) , also in beiden Betriebsstellungen in seiner vollen 
Lange standig gefuhrt ist und wobei der Ventilkorper (3) 
eine axiale Sackbohrung (4) zur Aufnahme einer DruckschlieB- 
feder (5) aufweist, dergestalt, daB diese gegeniiber dem 
stromenden Medium in jeder Betriebssituation durch den Ven- 
tilkorper (3) und die Fiihrungsbohrung (18) abgekapselt ist. 

Riickschlagventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zylindrisch ausgefiihrte Ventilkorper (3) eine 
kegelstumpfformige Ventilflache (6) aufweist. 
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3, Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 der zylinderformige Ventilraum (7) mit dem 
rohrzylinderformigen Stromungsraum (10) durch radiale, 
die Wandung (13) des Ventilgehauseteiles (2) durchsetzende, 
Verbindungsbohrungen (8) -vorzugsweise vier an der Zahl- 
verbvmden ist. 

4, Riickschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechenden fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet , daB im geschlossenen Zu- 
stand der zylindrische Bereich des Ventilkdrpers (3) 
die Verbindungsbohrungen (8) verschlieBt. 

5. Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechenden fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des 
Ventilgehauses die beiden Ventilgehauseteile 1 und 2 

in einem zylindrischen Bereich (9) miteinander verpreBt 
sind. 

6. Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechenden fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilsitz (14) am 
Ventilgehauseteil (2) durch Lappen gebildet ist, wobei 
der Ventilkorper (3) im Bereich der Ventilflache (6) eine 
hohere Oberf lachenharte als das Ventilgehauseteil (2) im 
Bereich des Ventilsitzes (14) aufweist. 



Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechend fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehauseteil (1) 
vorzugsweise vier axiale Abf luBbohrungen (12) aufweist, 
welche mit dem rohrzylindrischen Stromungsraum (10) 
kommunizieren. 

Ruckschlagventil nach Anspruch 1 und entsprechend fol- 
genden, dadurch gekennzeichnet, daB es als Einsteckventil 
ausgebildet ist und an seinen beiden Endseiten O-Ringe 
(20 und 21) vorgesehen sind. 
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